	
	
	



	ПРИЛОЖЕНИЕ 3
Обязательное
ТРЕБОВАНИЯ К КОНТРОЛЬНЫМ ОБРАЗЦАМ (КО)
КО применяют для настройки чувствительности при контроле листового проката эхо-методом,

1. КО изготовляют из листов той же марки стали, термической обработки и толщины и с тем же состоянием, поверхности, что и контролируемая продукция.

2. КО изготовляют из проката ступенчатым. Ступенчатый КО может быть изготовлен в виде единого блока или в виде отдельных ступеней. Высота первой ступени и различие в высотах двух соседних ступеней должны быть не более 50 мм. Высота последней ступени КО равна толщине контролируемого проката.

Допускается различие между высотой последней ступени КО и толщиной контролируемого проката не более 10 мм.

3. В КО должны отсутствовать несплошности, обнаруженные методами ультразвукового контроля при чувствительности вдвое более высокой, чем уровень чувствительности, настраиваемый по данному КО.

4. Допускается использовать КО из других марок стали и с другим состоянием поверхности, чем у контролируемой продукции, если среднее значение амплитуды донного сигнала в КО равно значению амплитуды соответствующего сигнала в контролируемом прокате той же толщины или меньше его на величину не более чем на 6 дБ.

5. В каждой ступени КО выполняют искусственные отражатели для установления заданной чувствительности контроля.

Искусственные отражатели представляют собой плоскодонные отверстия, расположенные перпендикулярно к поверхности ступени КО, со стороны которой осуществляется ввод-прием ультразвука. Точность и технология изготовления искусственных отражателей по ГОСТ 21397.
6. Расстояние от донной поверхности каждой ступени до плоскодонного отражателя должно быть не более 25 мм и не менее половины высоты первой ступени.

Расстояние между осью плоскодонного отверстия и ближайшими к ней отражающими поверхностями КО должно быть не менее значения [image: image15]
 мм, вычисленной по формуле
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где [image: image17]
 -высота ступени, мм;
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 -радиус активного элемента преобразователя, мм
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 -частота ультразвука, МГц.

7. В первой и последней ступени КО должен быть предусмотрен также дополнительный искусственный отражатель для проверки неконтролируемой зоны по толщине проката, указанный в технической документации на контроль или средства контроля.

8. Каждый КО должен иметь маркировку, содержащую его номер, марку стили и толщину проката, из которого он изготовлен.

Если КО состоит из отдельных ступеней, то на каждой ступени дополнительно указывают ее номер.

9. Каждый КО должен быть аттестован метрологической службой предприятия, осуществляющего ультразвуковой контроль.

ПРИЛОЖЕНИЕ 4
Обязательное
НОРМЫ СПЛОШНОСТИ ТОЛСТОЛИСТОВОГО ПРОКАТА
Таблица 4
Класс сплош​ности
Группа сплош​ности
Характеристика чувствительности
Предельное допустимое значение характеристики несплошности для категорий
 
 
 
1с
2с
3с
 
 
 
·  см2
·  см2
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·  мм

01
-
По согласованию потребителя с изготовителем
0
-
Д3Э, А24Э, А20ЭС
20
200
20
50
200
 
А
 
20
200
20
60
200
1
Б
Д5Э, А16Э, А14ЭС
50
500
50
100
100
 
В
 
100
1000
100
100
200
 
А
 
20
200
20
50
200
2
Б
Д8Э, А8Э, А8ЭС
50
500
50
100
100
 
В
 
100
1000
100
100
200
Примечание. Чувствительность теневого и зеркально-теневого методов при контроле в сочетании эхо-и эхо-сквозным методами для конкретной продукции устанавливает изготовитель в соответствии с приложением 2, а значения контролируемых характеристик для категорий 1с-3с-в соответствии с настоящей таблицей.
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